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Marking Systems

[EUGENIUS,,

Laser Marking Software
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Program za krmiljenje vseh laserkih enot Automator, druge generacije.

Kratka navodila za uporabo programa EuGenius in izdelava ter koregiranje programa za oznacevanje.
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EuGENIUS

B Unstied 1 - BN D205

Z dvoklikom na levo tipko miske
rocno zazenemo program EuGenius
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Prikaz, da je laser povezan

S programsko opremo. ﬁ




RocCno odpiranje programa za oznacCevanje - IDE
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Program se nahaja v dolo¢eni mapi na disku C:

Odprt program za oznacCevanje, ki ga lahko korigiramo ali spreminjamo.
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Tekstovni del programa kjer ima

vsak graviran objekt svoj objekt v programu.

Vizualni del programa, ki prikazuje
dejanski izgled oznake.



Spreminjanje dimenzije objekta.
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Z levim klikom na miski oznac¢imo objekt, ki mu Zelimo spremeniti dimenzije
S klikom na funkcijsko tipko F5 na tipkovnici se nam prikaze zavihek TRANSFORM
Druga opcija je izbira iz menijske vrstice: MODIFY - TRANSFORM
W PREDLOG 3 01042022" - EwGENIVS 0.249
File Edit View Job Took FProfles Snap System Help
+ B~ > & 1 1
Contrtlerh = ™ sowamz B |
'T.a Lexk Rw Z‘!CI'I zzm NWI lEIW.lﬂ.WIHID IZ.W‘ ln_m_a.‘w‘slcnl-tw ZW nm zm 4DJ GW II'I
" o Unlock
~ o Align
A e «
’ o J
7 5-
= 8. ! Transform 4
@ =
m ] i = . =
% g ] i Posion  Size | Move | Scale | Rotate | Shesr | Mimer |
;1 H H
=] — il E". 1 widtr: [7.00 = mm
K ;_' ,;_“‘* ‘ Hesght: I?.UD 3: mm
al|r e 2_ f\\_\,l -
a 5] 3 Keep Proportions

Apply To Dur:‘catE| Apply |




k! Transform »
Position | Size | Move | Scale I Rotate ] Shear ] r-'lurrur]
width: [7.00 = mm
Height: I?.OU 3: mm

r Keep Proportions

Apply To Duplicate I Apply I

w! Transform *

Position | Size Move | Scale I Rotate ] Shear ] r-'llrrur]

X Offset: In.clu 3: mm
Y Offset: |0.UIJ 3: mm

Apply To Dupkcate I Apply I

W Transform *

Postion | Size | Move | Scale  Rotate | Shear | Miror |

angle: [o}oo =] .

Apply To Duplicate | | Apply

SIZE = VELIKOST - dimenzije objekta

Width = SIRINA OBJEKTA v mm
Height = VISINA OBJEKTA v mm

S spreminjanjem vpisanih vrednosti se spremeni dimenzija po pritisku
tipke APPLY

Kljukica v prostoru Keep Proportional ( obdrZi proporcionalnost )
deluje tako, da se ob spremenjeni eni od vrednosti druga samodejno

proporcionalno popravi.

Apply To Duplicate pomeni da original objekt ostane nespremenjen
nastane pa novi objekt, ki je kopija izbranega objekta.

MOVE = PREMIKANJE - premikamo objekt po polju oznacevanja

X Offset = premikamo po X osi v mm
Y Offset = premikamo po Y osi v mm

S pritiskom tipke Apply ( potrdi ) se objekt premakne za vrednost. ki je
vneSena v polja.

Apply To Duplicate pomeni da original objekt ostane nespremenjen
nastane pa novi objekt, ki je kopija izbranega objekta.

Rotate= ROTIRANJE - vrtimo objekt okoli svoje osi
Angle = KOT ROTACIJE

S pritiskom tipke Apply ( potrdi ) se objekt zavrti za vrednost. ki je
vnesena v polja.

Apply To Duplicate pomeni da original objekt ostane nespremenjen
nastane pa novi objekt, ki je kopija izbranega objekta.



Spreminjanje parametrov oznacevanja.
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Z levim dvoklikom na miski oznacimo objekt, ki mu Zelimo spremeniti parametre

i~ Properties >

Laser General | External If0 |

Lazer frequency: |&5.00 kHz  Mark speed: IlZDU.UU mmy/s
Laser power: |70.00 %o Passes: |1
Pulse width: I—LEIEIIII us

Jump speed: IEEDU.UU mmy/s
Jump delay: IIEU.UU ps

Wobble pitch: |0.0 mm

LaserOn delay: | 150.00 us

LaserOff delay: |100.00 ps

1

Mark delay: oo ps
Poly delay: |0.00 us Wobble width: |0.00 mm

Power Modulation delay: |200.00 us

1A

Create MNew |
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Laser frequency - FREKVENCA LASERSKEGA ZARKA

Laser power - MOC LASERSKEGA ZARKA

Mark speed - HITROST PREMIKANJA LASERSKEGA ZARKA
Passes - STEVILO PREHODOV OZNACEVANJA

%

Potrditev vneSenih parametrov




DolocCanje polnila objekta - “Srafure”
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None - brez polnila

Paralel Lines - paralelne linije polnila

Crossed Lines - polnilo pod dvema razli€nima kotoma
Offset - polnilo zmanjSano za vneSeno vrednost od zunanijih linij
objekta

Spacing : razmak med linijami v mm

Angle : kot Crt v objektu

Bidirectional : [/ izvajanje v obe smeri
izvaja samo v eno smer



Shranjevanje popravljenega programa za oznacevanje.

+ i M-S \ Y A e

g x PREDLOG 3 01042022 £ ]

Controller Manager
k -40,00 -50,00 -40.00 -30.00 -2
-l- & GALV9000 b I I I
5 General configuration
i Network configuration E_
=
™~ =
(= .
-
A
/,
C K 2 ‘UD
O - o l : |
Il -
o

N ¥
|

Fields Manager g X
g o Program saved successfully.
[ 1. Rectangle =
Il 2. Barcode o oK
A 3 Text
=

0

OK za potrditev
shranjenega programa
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Osnovno okno in osnovni ukazi.

Start OZNACEVANJA ali F2
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TEVZ BURAZIN

tehnik specialist

?

[1 graviraj samo izbrane objekte

[ ]graviraj celoten program

ROK TAVCAR

tehnik specialist

1726240/’
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EJ Zelezniska ulica 5, 4248 Lesce
+386 31778 798
E tevz.burazin@automator.com

www.automatorgroup.si
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