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REVIZIJE NAVODIL ZA UPORABO

Stevilka in podatek Deli
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1 SPLOSNE ZNACILNOSTI

1.1 CE IZJAVA O SKLADNOSTI (2006/42/CE)

DECLARATION OF CONFORMITY

Directive 2006/42/EC on machinery AnnexITA
amanding Dirsctive SSS/EC

[The builder
HOUSTON ALLIANC

Machine Directives: JD06ACE
Low VOLTAGE: 2006/35/CE
EMC: 20041108

Meets the following techncial regulations:

LB EM 120 12100-1:23005 ety of machinesy. Beneral péncipies i desgn. *Pas 1: Teminiogy, methodolagy
UM EM 120 12100-2-300% Baety of mochincry, Gonersl pArcpies R Gegn Far 2 Techaknl prcples
UINI EM 1050 1958 Securly of machines-Pasciples foe the: Ssks smesiment.
Eaiety of machinery. Safety disiances o prevent danger zones being seachesd by e appes Imibs.
EM 254 1552
CEl EN E0204-1-2006 Eaiety of machinery - Slecirioal equipmest of machines - Part 1- Gensssl squismenis

EM 60225 ety of lser peoduct=. Eguipment dazslicalion, ssquissments snd usess guide
EN =23 ety of machinery. Safety requirements fr fukd powssr sysiams and el component. pHEUMATIC

WE ALSO DECLARE THAT:

*  The"CE" symbdl Isaffeed on e machine tag.:
& The t=chnical construclon fie b avaliabie at the headguaners of the Manufachmrer.

HOUSTON ALLIANGE SA

Luggano | 2001
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1.1.1 IDENTIFIKACIJA NAPRAVE IN OZNAKE

Vsaka naprava ima identifikacijsko Stevilko s pomocjo katere jo je mogoce identificirati.

Pri kakrsnikoli komunikaciji s proizvajalcem oziroma servisno sluzbo vedno navedite te podatke. Polozaj namestitve
oznake se lahko od naprave do naprave razlikuje.

Na splosno se oznake nahajajo na zadniji strani krmilnika in oznacevalne glave.

1.2 GARANCIJA

Cestitamo vam za nakup na$e naprave ADP 120160 DEEP AC500.
V primeru nepravilnosti se posvetujte z naso sluzbo za tehni¢no pomoc:

AUTOMATOR MARKING SYSTEM
Via Ligornetto,1 — 6855 Stabio (Switzerland)
e-mail: sales@houstonalliance.ch,

ki vam bo v najkrajSem mogo¢em ¢asu pomagala. V vsakem primeru navedite:

- A. Polni naslov
- B. Identifikacijsko Stevilko enote
- C. Opis tezave

Za napravo velja sledece:

1. Za vse okvarjene mehanske dele, razen za njihove povezane dele, velja garancija 12 mesecev. Trajanje
garancije se uposteva od datuma dostave in ne ve¢ kot 13 mesecev od datuma dostave. O prejemu naprave
mora kupec podjetje Automator Marking System pisno obvestiti v osmih dneh.

2. Za odpravo teZav zaradi slabe izdelave ali materiala, ki bi se lahko pojavile v €&asovhem obdobju omenjenem
v odstavku 1, je odgovorno podjetje Automator Marking System.

3. Potni stroski tehnikov in stroski njihovega dela pri odpravi napak bodo zaracunani v celoti.

4. Garancija se v primeru popravil ali zamenjave delov naprave ne podaljSa. Podjetje Automator Marking
System nudi Sest mese¢no garancijo zgolj za zamenjane dele. Okvarjene dele je potrebno vrniti podjetju
Automator Marking System, ki jih bo v svojih prostorih pregledalo in na ta nacin dolocilo dejansko okvaro
oziroma na drug nagin dologilo zunanje razloge, ki bi bili lahko vzrok okvare. Ce deli ne bodo okvarjeni si
podjetje Automator Marking System pridrZzuje pravico do zaraCunavanja celotnih stroSkov delov, ki so bili
zamenjani v okviru garancije.

5. Podjetje Automator Marking System ne prevzema stroSkov in tveganja transporta okvarjenih in popravljenih
delov oziroma nadomestnih delov, vklju¢no s strodki carine. Garancija ne zajema posredne Skode in zlasti
ne izpada proizvodnje. Iz garancije so izklju€eni tudi deli izpostavljeni obi¢ajni obrabi in potro$ni material.
Garancija ne vkljuCuje: delov poskodovanih zaradi nepazljive ali malomarne uporabe, nepravilnega
vzdrzevanja, delov poskodovanih med transportom oziroma drugih okolis¢in, ki niso v povezavi z okvaro ali
proizvodnim delovanjem.

Garancija ni veljavha v vseh primerih nepravilne uporabe oziroma v primerih
neupostevanja informacij iz teh navodil za uporabo.
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1.3 SIMBOLI 1Z NAVODIL ZA UPORABO

Spodaj so prikazani simboli, ki predstavljajo OPOZORILA, SVARILA in OPOMBE, ter njihov pomen.
Pri uporabi naprave oziroma med izvajanjem vzdrzevalnih del je potrebno upostevati opisane varnostne ukrepe.
Neupostevanje teh varnostnih ukrepov lahko privede do resnih tezav. Stroj je zaradi teh razlogov potrebno

uporabljati skladno s predlozenimi navodili.

Pricujoci simbol navaja operativhe postopke, tehni¢éne informacije in varnostne ukrepe, ki

lahko ob njihovem neupostevanju in/ali nepravilnem izvajanju privedejo do tezav.

= Pri¢ujoéi simbol navaja operativhe postopke, tehniéne informacije in varnostne ukrepe, ki
lahko ob njihovem neupostevanju in/ali nepravilnem izvajanju privedejo poskodb opreme.

— ukrepe.

NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA BODOCO UPORABO

= Pricujoci simbol navaja bistvene operativhe postopke, tehniéne informacije in varnostne
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2 TEHNICNE ZNACILNOSTI
Napajanje
Napajalna napetost V 230
Elektriéni tok A 0,5
Frekvenca Hz 50
Komprimiran zrak
Minimalni tlak bar 41
Maksimalni tlak bar 8,2
Dimenzije
Dimenzije glave DxSxV mm 260 x 220 x 168
Dimenzije krmilnika DxSxV mm 230 x 165 x 110
Ostali podatki
Komunikacijska oblika RS 232- 485
Okoljska temperatura glave ADP 120160 DEEP °C 0- 50
Okoljska temperatura AC 500 °C 0- 45
Vlaznost % 75
Masa glave kg 20
Masa krmilnika kg 2,30
Skupna masa kg 22,30
regulator tlaka
RS232
ethernet '
I/0 —l l \_l
usb /

VINTHdO VYN1Vvdod

napajalnik

stojalo

Slika 1: konfiguracija sistema
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2.1 SPLOSEN OPIS

Igli¢ni oznacevalni sistem ADP 120160 DEEP AC500 je zasnovan za trdno namestitev v vpenjalo ali na konzolo
tako, da je oznacCevalna igla usmerjena navzdol. Igli€éna oznagevalna naprava omogoc¢a oznacevanje razli¢nih
materialov, kot so jeklo, aluminij ali plastika. Druga¢no uporabo iglicne oznacevalne naprave je potrebno pred
pridobitvijo dovoljenja najprej oceniti. Naprava je namenjena oznacevanju kosov, ki so predhodno pozicionirani
pod oznacevalno iglo.

Stranka je odgovorna za preverjanje ergonomi¢nosti delovnega mesta uporabnika.

Uporaba naprave ADP 120160 DEEP AC500 v namene, ki se od igli€nega oznacevanja
razlikujejo je prepovedana.

2.2 STANDARDNA KONFIGURACIJA
Igliéni sistem ADP 120160 DEEP AC 500 sestavljajo:

* (A) — Oznacevalna glava

* (B) — Krmilnik z zaslonom obcutljivim na dotik

* (C) — Zunanji napajalnik

* (D) — Reducirni ventil komprimiranega zraka s filtrom
* (E) — Modra cev za komprimiran zrak 6/4

2.3 SPLOSNE INFORMACIJE GLEDE VARNOSTI

Osebje mora biti usposobljeno za ustrezno uporabo igli€ne oznaéevalne naprave ADP 120160 DEEP AC 500.
Seznanjeno mora biti s poloZajem in funkcijami vseh gumbov in tehni¢nimi znacilnostmi sistema. Pred
pricetkom uporabe sistema si mora prebrati navodila za uporabo. Vzdrzevalna dela lahko izvajajo zgolj
upravljavci, ki jih usposobi podjetje Automator Marking System.

Manipulacija in nepooblas€ena zamenjava posameznega ali ve¢ sestavnih delov, uporaba pripomockov, ki
spremenijo rokovanje in uporaba neoriginalnih delov oziroma ne priporoCenih delov lahko predstavlja vzrok
tveganja ali poskodb.

Podjetje Automator Marking System ne odgovarja za varnost naprave v primeru nepravilne uporabe naprave.
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Glede varnosti je potrebno upostevati zlasti sledece:

Glava oznacevalne naprave je zasnovana tako, da deluje oznagevalna igla na najmanj3i oddaljenosti
od povr§ine namenjene oznadevanju. Ce upravljalec potrebuje za svojo dologeno uporabo celotni
delovni hod oznalevalne igle, je potrebno zagotoviti varnostno zascito, ki bo prepreCevala dostop
upravljalca do obmocja oznalevanja. Dimenzije in oblike varnostnih naprav se dolo¢i glede na
posamezno uporabo naprave.

Ukaz ZACETEK OZNACEVANJA se sme izdati / pritisniti zgolj, kadar se obdelovanec nahaja v pravilnem
polozaju za oznacevanije.

Hrup med simulacijo delovanja oziroma pri prostem delovanju ne presega zakonsko dolo¢enih omejitev.
Oznacevanje dolo¢enih materialov in/ali oblik lahko povzroéi vpliv "zvona", ki zahteva uporabo zascite za
usesa.

Oznacevanje nekaterih delov zahteva uporabo zascite za o¢i. Uporaba zascite za oci je vedno odvisna
od povrsine in/ali materiala namenjenega oznacevanju, katerega obdelava privede do odpadnega
materiala.

Glava oznacevalne naprave mora biti s polozaja krmilnika vedno vidna; upravljalec mora biti sposoben
prilagajanja viSine oznacevalne glave po Z osi in osi XY. Med oznafevanjem oznacevalna glava
naprave ne sme biti izpostavljena vibracijam ali gibanju.
Obdelovanec mora biti trdno pritrjen na ustrezno oporo.

.I\/? Pred menjavo varovalk se prepric¢ajte o izklopu glavnega napajanja.

m\/? Delovho obmocje mora biti dovolj veliko, da je padec oznaevanju namenjenih

obdelovancev onemogocen.

I(_@):} Tipkovnice se ne dotikajte na neprimeren nagcin.

I(? Nosilec na mizi mora biti dovolj robusten, da se prepreéijo nesreée. Prav tako je

potrebno uporabljati obliki, tezi in materialu ustrezne opore za prepre€evanje padca ali
zdrsa obdelovancev z delovne mize.

m\/:@]__‘} Na napravo ne odlagajte orodij in obdelovancev.

I(? V primeru izpada elektriéne energije nemudoma odklopite napajalnik.

ll\/? Tipkovnico in sestavne dele naprave zas¢itite pred morebitnimi poSkodbami, ki bi lahko

povzrodile napaéno delovanje naprave.

2.4 SMERNICE IN TEHNICNI STANDARDI

Naprava je bila zasnovana ob upostevanju bistvenih varnostnih zahtev, dolo€enih v sledecih direktivah in

tehni¢nih zahtevah:

- 2006/42/CE (17 may 2005) Machinery directive of the European Parliament, modification of 95/16/CE

- *DIRECTIVE 2004/108/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 15 December
2004 electromagnetic compatibilita

- DIRECTIVE 2006/95/CE OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 12 December
2006 Low voltage
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Upostevani tehni¢ni standardi:

- UNI EN ISO 12100-1: 2005 Safety of machinery. Fundamental concepts, general principles of design.
Terminology, basic methodology.

- UNI EN ISO 12100-2: 2005 Safety of machinery. Fundamental conceptsi, general principles of design.
Specifications and technical principles.

- UNI EN ISO14121-1 Safety of machinery — Principles for the risk evaluation

- CEI EN 60204-1: 2006 Safety of machinery. Electrical equipment of machines. Part 1. General requirements

2.5 OKOLJSKI POGOJI UPORABE

Delavnica v katero bo naprava varnostnega razreda 1 ali varnostnega razreda 4 postavljena mora biti obi¢ajno
industrijsko okolje, zaS¢iteno pred okoljskimi vplivi, kot so dez, to€a, sneg, megla, prasni delci, itd. Okolje naj
prav tako ne vsebuje korozivnih hlapov oziroma virov prekomerne toplote. Napravo je potrebno namestiti v
okolje opremljeno z vsemi varnostnimi ukrepi, ki jih predpisuje zakonodaja drzave uporabnika naprave. Za
zagotavljanje najboljsih okoljskih pogojev mora stranka zagotoviti:

Omejitev temperature zraka ob uporabi naprave in skladiS¢enju naprave, ki mora zna$ati od 0 °C do 50 °C;
Relativna vlaznost zraka okolice mora znasati od 10 — 80 % (brez kondenziranja).

Glede nadmorske viSine namestitve naprave ni omejitev.

Uporaba naprave je prepovedana v okoljih, kjer so prisotni:

- prah,

- atmosferska korozija,

- nevarnost pozara,

- eksplozivno ozracje (ATEX Direktiva ne velja),

- onesnazevalci, kot so ultrazvok ali magnetna polja.

Za ustrezno krozenje zraka in prezraCevanje delavnice, kjer je naprava names$cCena, mora le ta ustrezati
zahtevam standarda EN 60204-1 glede navedene elektromagnetne zdruzljivosti (EMC), temperature, vlaznosti
in nadmorske visine.

Sprejemljivi okoljski pogoji za oznacevalni sistem predstavljajo industrijski standard EMC. Onesnazevalci, kot so
ultrazvok ali magnetna polja lahko povzrocijo napacno delovanje naprave oziroma okvare njenih delov. Sistema
poleg tak&nih virov ne names¢ajte.

Poleg tega:

- - glave ne izpostavljajte aerosolnim razprsilom, topilom ali kemikalijam,
- - glave ne uporabljajte v lahko vnetljivih okoljih.

Ostanki pri procesiranju praha (kovinski prah), dim, razprseno olje in tekoCine (hladilno sredstvo) se lahko
nakopicijo na notranji strani krmilnika in povzrocijo napac¢no delovanje ali okvaro naprave.

Naprava je namenjena notranji uporabi.
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2.6 RAZSVETLJAVA

Prostor namestitve naprave mora biti razsvetljen v skladu s trenutno veljavnimi standardi, pri Eemer morajo biti
razsvetliena zlasti obmocja oznalevanja, obmocja posluzevanja in delovno mesto upravljalca. Naprava ni
opremljena z lastno razsvetljavo.

Razsvetljava prostora, kjer bo naprava names$Cena mora ustrezati zakonodaji drzave, kjer je naprava
names€ena in mora vedno zagotavljati dobro vidljivost, ob ¢emer ne sme ustvarjati nevarnega odbijanja
svetlobe in mora omogocati jasno branje nadzorne plos¢e, ter identifikacijo komandnih gumbov.

Ker naprava ni opremljena z neodvisnim virom svetlobe mora biti delovno okolje opremljeno s splo$no
razsvetljavo, ki zagotavlja osvetljenost vseh delov naprave z 200- 300 luksi.

2.7 VIBRACIJE

2.7.1 NAMIZNA NAPRAVA
Vibracije naprave na miznem podpornem sistemu zdravju niso Skodljive.
Nepravilna namestitev naprave lahko vpliva na raven vibriranja.

Uporabnik mora opremo namestiti v skladu z navodili za uporabo.
- Prekomerno vibriranje se lahko pojavi zgolj zaradi mehanske okvare, ki jo je potrebno
nemudoma sporog¢iti in odpraviti, da ne bi ogrozala varnosti naprave in njenih upravljavcev.

2.7.2 PRENOSNA NAPRAVA

V spodniji tabeli so navedene vrednosti vibracij naprave na roke upravljalca:

Jeklena povrsina oznaéevanja

Premer oznacgevalne igle MB T (eav) T (eav)

3 mm 0,4 m/s? Vet kot 24 h Vel kot 24 h
6 mm 0,8 m/s? Vet kot 24 h Vel kot 24 h
Aluminijasta povrsina oznaéevanja

3 mm 0,6 m/s? Vet kot 24 h Vel kot 24 h
6 mm 1,2 m/s? Vel kot 24 h Vel kot 24 h

Nepravilen prijem nosilca prenosnega sistema lahko vpliva na raven vibriranja. Uporabnik mora upoS$tevati
postopke za uporabo naprave, ki se nahajajo v navodilih za uporabo.

(4@)__" Prekomerno vibriranje je lahko posledica napa¢nega nosilca.
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2.8 HRUP

Meritve hrupnosti so bile izvedene v skladu z dolo¢bami standarda EN ISO 11202:2010 in sorodnih standardnih
zakonov.
Obi¢ajno znasa raven zvoCnega tlaka 74,6 dB (A) in se lahko razlikuje glede na vrsto materiala in proizvodnega
postopka.

2.9 ELEKTROMAGNETNO SEVANJE

Naprava ne vkljuCuje sestavnih delov, ki bi povzroc€ali sevanje v okolje. Elektronska tipkovnica je skladna z
direktivo o elektromagnetni zdruzljivosti (EMC).

2.10 ODKLOP ELEKTRICNEGA IN PNEVMATSKEGA NAPAJANJA

Pred izvajanjem vzdrzevalnih del na napravi oziroma njenih delih je potrebno elektri€no napajanje odklopiti in
preostalo energijo izprazniti.

- Elektricno napajanje je potrebno odklopiti tako, da se lo€i napajalni vti€ naprave od elektrine vti¢nice,

- Pnevmatsko napajanje je potrebno ro¢no odklopiti iz priklju¢ka za komprimiran zrak

2.11 VARNOSTNI UKREPI PRI NAMESTITIVI

Vsa opravila namestitve naprave tega poglavja lahko opravlja zgolj za to usposobljeno
osebje.

Osebje doloceno za namestitev naprave mora biti usposobljeno in mora imeti ustrezno znanje varnega nacdina
dela.

2.12 IZBIRA PROSTORA IN PREVERJANJE ZAHTEV ZA NAMESTITEV
Izbrano mesto namestitve naprave zahteva izpolnjevanje sledecih zahtev:

- Okoljski pogoji morajo ustrezati predpisanim omejitvam tehni¢nih znacilnosti,

- Elektri€no napajanje naprave mora ustrezati predpisanim omejitvam,

- Dovod komprimiranega zraka mora ustrezati predpisanim omejitvam,

- Delovna miza mora biti ustrezno nacrtovana,

- Podpora naprave mora biti ustrezna,

- Zahteve obmocja delovanja morajo ustrezati operativnim aktivnostim oznacevanja
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2.13 PAKIRANJE, TRANSPORT IN DVIGANJE

Naprava je zaradi laZjega pakiranja in transporta odpremljena delno sestavljena.
Paketi so razdeljeni na slede€ nadin:

- Skatla iz lepenke s penasto proti udarno za$¢ito glave- masa paketa je 8,6 kg,

- Skatla iz lepenke s penasto proti udarno zas&ito krmilnika- masa paketa je 5 kg.

Embalaza iz lepenke in notranja penasta zaSCita ne predstavljajo zadostne zasSdite vsebine pred padci. S
paketom ravnajte pazljivo, saj pride v nasprotnem primeru do poskodb za katere dobavitelj ne odgovarja.

I(? Za dviganje paketa, razen v primeru prevrnitve paketa ni posebnih varnostnih ukrepov
oziroma navodil,

ll\/? Embalaza iz lepenke in penasta proti udarna zas¢ita vsebine ne 3¢itijo pred vlago, teko€inami
ali kondenzom, ki lahko sestavne dele glave ali krmilnika resno poskodujejo.

m\/? Ob dostavi preverite stanje Skatle iz lepenke. Znake padca oziroma zunanje poskodbe je
potrebno resno upostevati.

Po prejemu paketov mora prejemnik odpreti pakete z odstranitvijo lepilnega traku z vrha paketa. Odpre naj
stranici paketa in z mo¢nim prijemom obeh strani sestavnega dela le tega iz paketa dvigne, so€asno s tem pa
izvleCe tudi penasto zascito sestavnega dela.

PENASTA ZASCITA SE SME ODSTANITI LE NA PRIMERNI IN VARNI DELOVNI POVRSINI

V primeru znakov odprtja ali padca paketa je potrebno pred povezavo glave in krmilnika preveriti sledece:
- 1. Pregled glave:
o Preglejte previeko in oznadite razpoke, odrgnine ali zareze,
o Oznacevalno glavo nezno stresite in preverite morebiten obstoj prostih delov v njeni notranjosti,
o Prepri¢ajte se, da kabli niso poSkodovani, zviti ali prekinjeni,
o Prepri€ajte se, da prikljucki niso poSkodovani, zviti ali prekinjeni.
- Pregled ozna&evalne igle in kartuse:
o Prepri€ajte se o brezhibnem stanju oznacevalne igle,
o Prepri€ajte se o brezhibnem stanju kartuse.
- Pregled filtra in reducirnega ventila,
o Prepri¢ajte se o brezhibnem stanju manometra,
o PrepriCajte se o brezhibnem stanju priklju¢kov.
- Pregled pnevmatskih cevi:
o Prepri¢ajte se, da pnevmatske cevi niso poskodovane, poc¢ene, zvite ali prepognjene.
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3 NAMESTITEV

3.1 SPLOSNE OPOMBE OB DOBAVI

Ca

Po prejemu naprave preverite:

Brezhibnost embalaze.

Brezhibnost sestavnih delov.

V primeru poskodb oziroma manjkajoCih sestavnih delov o tem nemudoma natanéno obvestite
(po moznosti s fotografijami) podjetje Automator Marking System oziroma njihovega zastopnika.

Poleg navodil za uporabo iglicne naprave ADP 120160 DEEP AC500 so napravi prilozene tudi:

- skice
- kratka navodila za uporabo naprave ADP 120160 DEEP AC500
- izjava o skladnosti

[>

Dobavljeno opremo in morebitne rezervne dele opreme mora vodja vzdrzevanja skrbno
vzdrzevati oziroma hraniti.

3.2 POVEZAVA NAPRAVE Z INSTALACIJAMI OBRATA

>

Povezavo elektricnega napajanja stroja lahko opravi zgolj usposobljeno osebje ob ¢emer
mora uporabljati osebno zas¢€itho opremo.

Napravo za oznacevanje je potrebno povezati z:

- elektriénim napajanjem (preko zunanjega napajalnika, ki neposredno napaja krmilnik)

- omreZjem komprimiranega zraka, ki je neposredno povezan z reducirnim ventilom s filtrom, le ta pa z
oznacevalno glavo

3.2.1 POVEZAVA ELEKTRICNEGA NAPAJANJA

> B

Povezavo elektricnega napajanja naprave lahko opravi zgolj usposobljeno osebje.
Prepricajte se, da je distribucijski vod elektricnega napajanja opremljen z napravo na
diferenéni tok mo¢€i 30 mA.

Za svoje delovanje uporablja sistem ADP 120160 DEEP AC 500 napajalno napetost 110-
230V in dovod komprimiranega zraka, zaradi €esar je potrebno upostevati dolo¢ena pravila
za zagotavljanje osebne varnosti.
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-V blizini delovnega obmodja je potrebno zaradi znacilnosti obdelovancev in oznaevanju namenjenega
materiala po potrebi oli zas¢ititi z ustreznimi ocali, dihala pa z maskami,

- Pri oznaCevanju dolo€enih oblik in materiala se hrup poveca, zato je potrebno uSesa zasdititi z zas€itnimi
sluSalkami,

-V blizini obmo¢ja oznalevanja uporabljajte ustrezno delovno obleko,

- Ne posegajte v notranjost sestavnih delov krmilnika oziroma oznacevalne glave ob aktiviranem elektricnem
napajanju in dovodu komprimiranega zraka,

e Navodila za uporabo hranite na ustreznem mestu: Navodila za uporabo predstavljajo sestavni del naprave.
Pred pricetkom dela mora uporabnik uposStevati navodila za uporabo zaradi seznanitve z nevarnostmi
naprave.

3.2.2 POVEZAVA DOVODA KOMPRIMIRANEGA ZRAKA

Pred povezavo dovodne cevi se prepric¢ajte, da je reducirni ventil naprave za oznacevanje
zaprt.

3.3 SPLOSNE INFORMACIJE

Prepri¢ajte se, da je krmilnik pred povezavo oziroma odklopom oznaéevalne glave
izklopljen. Ne glede na to ali je ozna€evalna glava povezana s krmilnikom ali ne, lahko to
povzrocéi poskodbo samega krmilnika.

Oznacevalna glava ADP 120160 DEEP AC 500 je linearni mehanizem X in Y osi, ki za pogon uporablja dva
korana motorja. Naprava je oznacevalno iglo na dolo¢eno koordinato polja oznaCevanja postaviti hitro in na
0,025 mm (0,001 palca) natané¢no. Oznacevalna glava naprave je prilagojena henehnemu udarjanju, odbijanju
in hitremu pozicioniranju oznacevalne igle s pomocjo sistema robustnih vodil, krogli¢nih lezajev, zobatih
jermenov, neposrednega pogona in zobatih jermenic. Naprava ADP 120160 DEEP omogoca zapisovanje
znakov z viSino od 0,76 do 38 mm (0,030 do 1,50 palca) k korakom nastavitve 0,025 mm (0,001 palca), in v
kateri koli smeri znotraj polja oznadevanja velikosti 120x160 mm.

OznacCevanje je mogole z dvema vrstama oznalevalnih igel odvisno od vrste oznafevanju namenjenega
materiala in Zelene globine oznagevanja. Oznac¢evalna igla je na voljo z eno vrsto ozna&evalnih igel:
- Dot igla (premer oznacevalnih igel je 3, 6 12 in 18 mm).

Igliéni sistem modela ADP 120160 DEEP AC 500 sestavljajo:

- OznacCevalna glava z iglo, kartuSa, mehanski sestavni deli in njihovo gibanje po oseh, ventili in
elektromagnetni ventil za nadzor komprimiranega zraka,

- Oznacevalna glava ima dimenzije brez kartuSe 260x220x168 mm,

- Najvecje mogoce polje oznacevanja, ki v X osi meri 160 mm, v Y osi pa 120 mm

- 7" krmilnik z zaslonom ob¢utljivim na dotik, namenjen nadzoru oznagevalne glave, s serijskimi vrati, vrati za
povezavo z gostiteljskim racunalnikom, I/O vrati, USB vrati in Ethernet povezavo

- Programska oprema za ustvarjanje oznafevanju namenjenih sporocil. Sporocilo oznacujejo njegovo
besedilo, njegove X in Y koordinate, viS§ina znakov, vrsta pisave in druge posebne informacije. Programska
oprema je na krmilniku Ze predhodno namescena.

- Reducirni ventil za prilagajanje zraCnega toka za potiskanje bata na oznacevalni igli po kartusi.
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3.4 DEFINICIJA VSEBINE OZNAKE, POLJA, OBMOCJA

Polje oznaCevanja znotraj katerega se mora nahajati vsako sporocilo je veliko 120x160 mm. V primeru, da
upravljalec vnese koordinate izven tega polja oznaevanja se na zaslonu krmilnika pojavi sporocilo, ki navaja
dologeno tezavo (glej razdelek 4.5)

Sistem ADP 120160 DEEP AC 500 omogoc¢a vnos znakov oznacevanja, katerih vsebina in koordinate polozaja
se nahajajo znotraj polja oznadevanja. Vsak zapis je lahko sestavljen iz enega ali ve¢ polj, alfanumeri¢nih
znakov, simbolov in sporodila "zastavice- (%)" za samodejno vstavljanje datuma, Casa, izmene in serijske
Stevilke. Vsako polje se oznaluje po vrstnem redu v katerem je bilo vstavljeno v program. Pri sestavljanju
sporoc€ila mora upravljalec naprave poleg besedila in koordinat doloditi tudi nekatere znacilnosti, kot so vrsta
pisave, velikost znakov in razmik med znaki.

3.5 PISAVA

Sistem je sposoben oznacevanja v razli¢nih pisavah, ki jih lahko upravljalec izbere pri doloanju parametrov
sporodila.
Na voljo so sledece tri oblike pisave:

tabela 1-1 pisava ADP 120160 DEEP AC500

pisava opis
5x7 Znak s 5 vodoravnimi in 7 vertikalnimi toCkami
OCRA Znak s 5 vodoravnimi in 9 vertikalnimi toCkami. Ta oblika se uporablja za

prepoznavo znakov z opti¢nim Citalcem proizvajalca Automator Marking System.
RazpoloZljivi znaki; €rke, Stevilke, pika in minus. Majhne €rke niso na voljo.

9x11 Znak s 9 vodoravnimi in 11 vertikalnimi toCkami

TTE Pisava True Type Font ® (operacijski sistem Windows)

Izbira pisave je povezana z velikostjo pisave in hitrostjo pisanja, ki jo upravljalec Zeli dosedi.

- Velikost znaka- Znaki nizke viSine zahtevajo izbiro pisave z majhnim Stevilom to€k. Znaki vecje viSine so
prav tako primerni za pisave z vecjo gostoto tock,
- Hitrost- Obstaja naslednji nagin oznacevanja.

o Nacin delovanja z nadzorom oznacevalne igle je sposoben oznacevanja znakov z visoko gostoto
toCk, ki v primerjavi z oznacevanjem znakov iste vrste znakov z manjSim Stevilom dolo¢enih tock
zahteva daljSi ¢as oznacevanja. Izbirate lahko med dvema nacdinoma delovanija:

= Neprekinjeno delovanje omogoc€a upravljavcu moznost doloCitve gostote tock na enoto
dolzine glede na zahteve oznacevanja po doseganju neprekinjenega znaka
= Tockovno delovanje omogoc&a upravljavcu izbiro med razpoloZljivimi oblikami pisave.
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3.6 POSTOPEK NAMESTITVE

Namestitev lahko na popolnoma varen naéin izvede zgolj izkuSeno in usposobljeno osebje.

3.6.1 OZNACEVALNA GLAVA

Zgornja ploS¢a oznacevalne glave je opremljena s Stirimi
navojnimi  luknjami, ki
oznacevalne glave na konzolo ali nosilec.

Glavo je potrebno na
Stirih vijakov M6x16

SO0 namenjeni  pritrditvi

nosilec pritrditi s pomocjo

Vijake je potrebno trdno priviti in se na ta nacin

izogniti vibracijam me

d postopkom oznadevanja
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3.6.2 REDUCIRNI VENTIL IN FILTER

Reducirni ventil s filtrom sprejema komprimiran zrak iz omreZja komprimiranega zraka obrata. Komprimiran zrak
iz reducirnega ventila nudi potreben tlak zraka, ki med oznadevanjem poganja oznacevalno iglo v kartusi.

Reducirni ventil s filtrom je potrebno namestiti navpi€éno s pomoc¢jo vijakov M4 na ustrezno
podporo oziroma na nosilec konzole, kjer je montirana oznaéevalna glava.

Pred pri¢etkom uporabe preverite ali je v reducirnem ventilu s filtrom namescen zaporni prikljuéek (nabavi ga
stranka).

Nastavni gumb reducirnega ventila pred povezavo z dovodom zraka obrata v celoti obrnite v nasprotni smeri
urinega kazalca.

Dovodni prikljuéek oznacevalne
glave- modra cev velikosti 6/4” za
povezavo reducirnega ventila s
filtrom in ADP oznacevalne glave.
Na nasprotni strani se nahaja
priklju¢ek povezave z dovodom
zraka obrata.

Za poveCanje zraCnega tlaka I:
obrnite nastavni gumb v smeri

urinega kazalca (rde¢a puscica)

Za zmanjSanje zracnega tlaka
obrnite  nastavni gumb v
nasprotni smeri urinega kazalca

(zelena puscica)

Dovod komprimiranega zraka 6/4
oznacevalne glave
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Prepricajte se, da je krmilnik pred povezavo oziroma odklopom oznacdevalne glave

dezaktiviran, saj lahko pride v nasprotnem primeru do poskodbe samega krmilnika.

Preverite pravilnost povezave reducirnega ventila z oznacevalno glavo in dovodom zraka

obrata. Neustrezna povezava lahko privede do poskodb sistema.

Pred uporabo naprave preverite sledece nastavitve:
- Tlak komprimiranega zraka mora znasSati med 4,1 in 8,2 bar. Priporo¢ena nastavitev znasa 5,5 bar,

e

Regulacija pretoka zraka je odvisna od Zelene globine oznacevanja: Vecji zraCni tlak pomeni globlje

oznacevanje. Komprimiran zrak je namenjen potiskanju oznacevalne igle v kartusi.

Nekatera pravila:

- Reducirni ventil s filtrom sme biti namesc¢en najvec 4 metre od oznacevalne glave,

- Reducirni ventil s filtrom je lahko nastavljen najve¢ na 8,2 bar,

- Reducirni ventil s filtrom ne povezujte s sistemom zraka na kraju mazanja kompresorjev,

-V primeru necistega dovodnega zraka je potrebno pred reducirni ventil s filtrom namestiti dodatne filtre, ki jih
mora nabaviti stranka,

- Reducirni ventil s filtrom ne izpostavljajte visoki temperaturi,

- Reducirnega ventila s filtrom ne namesCajte tako, da bi bil izpostavljen aldehidom, ketonom, alkoholu
oziroma vroci vodi,

- Po namestitvi reducirni ventil s filtrom trdno pricvrstite.

Kondenzacija:
Stiskanje zraka povzroci segrevanje le tega. Komprimirani zrak se ohlaja medtem, ko prehaja po ceveh, ki vodijo
iz kompresorja. Postopek hlajenja povzroa kondenzacijo zracne vlage. Kondenzacija je obi€ajna v vro¢ih okoljih
oziroma v hladnem vremenu, ko so cevi zraka napeljane izven prostora. Kondenzacija povzrodi tezave v ventilih
zraka in majhnih odprtinah znotraj oznaCevalne glave. Ker iz cevovoda zraka necisto€¢ ni mogoCe v celoti
odstraniti, je potrebno ¢im blize oznaCevalne naprave namestiti filtrirni sistem. Z namestitvijo tega sistema
zmanjSate moznosti kondenzacije vliage dovodnega zraka.

Predlogi:

- Reducirni ventil s filtrom namestite ¢im blize oznacevalni glavi. Razdalja naj ne presega 4 metre od
oznacevalne glave,

- Ne uporabljajte Zeleznih priklju¢kov in cevi,

- Zapritrditev priklju¢kov ne uporabljajte teflonskega traku
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Kabel krmilnika 28
~ oznacevalne glave | oY

————"

Pnevmatska
cev

Priklju¢ek nosilca
prenosne naprave

3.6.3 OZNACEVALNA IGLA IN KARTUSA

Oznacevalna glava

Oznacevalnaiglain
kartusa

Povezite cev zraka (modra 6/4) s
hitrim prikljuékom, ki se nahaja na
zadnji strani oznaéevalne glave.

Povezite komunikacijski kabel =z
okroglim prikljuckom, ki se nahaja na
zadnji strani oznacevalne glave.

Kartuso trdno pritrdite
(navoj M30x1,5)

Kartusa je opremljena z
O-obrockom, povratno
vzmetjo in iglo
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3.6.4 KRMILNIK

9-polni moski
seriiski
L 25-polni zenski prikljucek — Ethernet
Okrogli prikljucek
elfktr?én ejga kabel povezave med 25-polni V/I vrata
o oznacevalno glavo in prikljucek
napajanja krmilnikom

1. Komunikacijski kabel krmilnika glave vstavite v 25-polni zenski prikljuéek, ki se
nahaja na zadnji strani krmilnika (drugo stran kabla povezite s prikljuckom na zadnji
strani oznacevalne glave)

2. Napajalni kabel vstavite v okrogel prikljucek na zadnji strani krmilnika (drugo stran
kabla povezite v elektricno vti€nico)

Prepricajte se, da okrogli napajalni prikljuéen ni priklju¢éen na
kontrolno _enoto, €e je le ta ze prikljuéen na elektricno omrezje. To
priporocCilo upostevajte v izogib morebitnim poskodbam na
elektronskem vezju v kontrolni enoti AC500.

PRED izvedbo vseh povezav krmilnika ne aktivirajte

> > 4

USB vrata Gumb vklop/izklop

Ko izvedete vse povezave krmilnik aktivirajte s pritiskom gumba za vklop/izklop na
spredniji strani.

USB vrata omogocajo prikljuéitev miske, tipkovnice, prenos posodobitev programske
opreme krmilnika, programov, oblik...
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3.7 DELOVNO MESTO

Pri namestitvi sistema je potrebno uposStevati ustrezne delovne pogoje, ki ne ogrozajo ustreznega delovanja
naprave, polozaj upravljalca oziroma uporabnika, ki je bil predhodno ustrezno poducen in usposobljen za delo.
Prav tako je potrebno upoStevati vrsto oznaevanju namenjenega materiala. Oznacevalno glavo je potrebno
ustrezno pritrditi in s tem prepreciti vibracije, hrup oziroma padec oznacevalne glave ali padec obdelovanca.

- Ustrezna ocena zgoraj opisanega je tesno povezana z delovnim okoljem in se zato uposteva zgolj
lf_é:l v oceni tveganja podjetja z odredbo 81/08, ki jo spreminja D. odredba 106/09.

Pri delu z igliéno napravo uporabljajte slede€o osebno zas¢itno opremo:

= - zaScito za uSesa (Cepki za uSesa, slusalke)
4@4]‘_" - mocne rokavice odporne proti predrtju (najmanj razred 3)
- mehansko odporna ocala

Vsa osebna zasc¢itha oprema mora biti opremljena z oznako CE.
Uporabnik stroja se pri uporabi nahaja pred strojem, na mestu zasnovanem za enega upravljalca.

Uporabnik mora paziti na moznost dostopa tretje osebe v delovno obmogje.

3.8 ZAPOREDJE OPERATIVNIH FAZ

Za pravilno uporabo sistema upostevajte navodila za uporabo.

1. Za aktivacijo sistema pritisnite gumb za vklop/izklop (zeleni gumb na krmilniku) U
2. Na sprednjem delu krmilnika zasveti modra LED lu¢ka

N 3. Nastavite tlak zraka
4. Nastavite viSino oznacevalne igle

5. S klikom na gumb se oznacevalna igla zapelje v polozaj umerjanja

Bodite pazljivi na gibljive dele. Polje oznadevanja naj bo prazno. S tem se izognete
poskodbam sistema ali oseb

-

6. Zeleni gumb prikazuje stanje oznacCevalne glave, da je v pripravljenosti

Ko je ozna€evalna glava povezana je sistem pripravljen za delo. Ukaz za priéetek
oznacevanja premakne kartuso po poti opravila. Polje oznaéevanja naj bo prazno.
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7. Namestite obdelovanec in ga pri¢vrstite

Ce podpora ne ustreza obliki in tezi obdelovanca lahko le ta pade in povzroéi telesne
poskodbe in/ali gmotno Skodo

Izberite in nalozite program oznacevanja

8. Pritisnite gumb Start Q
9. Odstranite oznac¢eni obdelovanec

10.Pri enakih obdelovancih ponovite opravila od koraka 6 naprej, pri razlicnih
obdelovancih pa opravila od koraka 3 naprej.

3.9 POSTAVITEV OBDELOVANCA

Razumevanje postavitve obdelovanca glede na oznacevalno glavo je izjemno pomembno. Vzorci so namenjeni
oznacevanju obdelovancev na natanéno doloCenih polozajih znotraj polja oznacevanja. Nepravilno postavljen
obdelovanec glede na polje oznadevanja , lahko pomeni odklon od pri¢akovanih rezultatov ozna€evanija.

Spodniji levi kot polja oznacevanja sluzi kot koordinata 0,0 polja oznacevanja. Polozaji sporocila v
programu so dologeni s koordinatama X in Y glede na izhodiS&no koordinato 0,0. Ker uporablja
—L oznacevalna naprava to koordinato kot referenéno to¢ko za lociranje in oznagevanje obdelovancev
— in ker se morajo vsi obdelovanci nahajati znotraj polja oznaevanja je mogo€e ugotoviti, da je za
— doseganje zadovoljive oznake ustrezna poravnhanost obdelovanca znotraj polja oznacevanja
kljuénega pomena.

( ? Ustreznost postavitve in pritrditve obdelovanca mora vsaki€ oceniti ustrezno usposobljeno
osebje.

3.10 GIBANJE OZNACEVALNE IGLE

Poznavanje gibanja oznacevalne igle je iziemno pomembno:

ZACETNI POLOZAJ — Zagetni poloZaj oznadevalne igle se nahaja v zgornjem levem kotu polja
oznalevanja. Koordinate zagetnega poloZaja oznacevalne igle zna8ajo: X=0,00 Y=120,00). Zacetni

polozaj je Ze tovarniS8ko nastavljen in ga ni mogoCe spreminjati. Ob umerjanju naprave se
oznalevalna igla vedno pomakne v za€etni polozaj.

POLOZAJ PARKIRANJA — Polozaj parkiranja dologi upravijalec in se lahko od programa do
programa razlikuje. Oznacevalna igla doseze koordinate parkiranja, ko preneha z oznacevanjem. Na
sploSno povzroci polozaj parkiranja odmik oznacevalne igle od oznaCenega elementa tako, da je le
tega mogode enostavno odstraniti. Ce je program nastavljen tako, da se oznadevalna igla po
zakljucku oznacevanja premakne v zaCetni polozaj, se oznaCevalna igla najprej pomakne v zacetni
polozaj in Sele nato v polozaj parkiranja .

Iy

PREDHODNA POSTAVITEV — Predhodna postavitev je uporabna za postavitev oznacevalne igle,
pripravljene na oznacevanje. Predhodna postavitev postavi iglo na sidro toCko prvega polja
naloZzenega sporocila.

i

OZNACEVANUJE - polja se oznaéujejo glede na zaporedije njihovega nastanka in glede na postavitev
v opravilo.

iy
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Med ciklom oznaéevanja se oznacevalna igla premika od polja do polja v skladu z zaporedjem
opravila. Polje ozna€evanja naj bo prazno.

3.11 UPORABA PROGRAMSKE OPREME

V tem odseku so predstavljene glavne, osnovne operacije programske opreme in glavne znacilnosti zaslona.

3.11.1 AKTIVACIJA SISTEMA

PriCujoCi odsek predstavlja hitro nastavitev in uporabo naprave ADP 120160 DEEP AC 500 kot samostojne enote
brez povezave s vmesniski sistemi.

V tej fazi se na zaslonu prikaze sporocilo zagona.

Po opravljenem zagonu se aktivira programska oprema.

Sistem izvede preizkus preverjanja zdruZljivosti programskega sistema. Ce preizkus ni opravljen uspe$no se
prikaze sporocilo, ki navaja postopke, ki jih je potrebno izvesti za pravilno konfiguracijo sistema.

Po potrditvi zdruZljivosti strojne programske opreme- jedra programske opreme prikaZze sistem glavni zaslon
upravljalca. Oznacevalna glava se oskrbi z napajanjem.

3.11.2 ZASLON OBCUTLJIV NA DOTIK

Zaslon obéutljiv na dotik omogoc&a upravljalcu ustvarjanje in spreminjanje podatkov, izvajanje ukazov oznaevanja
(start, stop...) in premikanje oznacevalne glave po korakih.

AUTOMATOR d.0.0.

testiranje —— 5 S : 20/06/14 07:12:13
| ~POZICIA PARKIRAND | |_ -

Tip Pozicia |

| ETFKQT X=97.76; Y=83.... 01234 (NORMALNO)
|

01:03:064 Simulacija

Simulacija

Hitrost J » % zvajanje: 4 | Preverjanje polj
|

NEPOVEZAN NACIN DELOVANJA
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Na zaslonu obcutljivem na dotik se nahajajo glavni ukazi.

1 System offline

e

S © & @

2 3

1- Trenutno stanje sistema,

2- Gumb za izbiro uporabniSkega nivoja,
3- Gumb, ki prikazuje stanje oznacevalne glave,
4- Gumb za prehod v zaslon ro¢nega pomika (JOG),

5- Gumb, ki prikaze morebitne napake,

6- Gumb za prehod v druge nastavitve krmilnika,

7- Gumb za start naloZzenega programa

8- Gumb za ustavitev oznacevanja naloZzenega programa

Za natancénejSe informacije upostevajte navodila za uporabo programske opreme AC500.
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3.11.3 POSTOPEK V SILI

UPOSTEVAJTE POSTOPKE ZA ZAUSTAVITEV SISTEMA V SILI

3.11.3.1 PREKINITEV OZNACEVANJA

Za prekinitev oznaCevanja odklopite oznacevalno glavo.

Trenutno stanje oznacevalne glave (online/offline — povezanost/nepovezanost-odklop) je prikazano na zaslonu

krmilnika.

V primeru, da oznaevalna glava ni povezana se na zaslonu/krmilniku prikazejo slede€e informacije:

Na krmilniku se aktivira rde¢a LED lu€ka, zelena pa se dezaktivira
Na zaslonu je mogoce opaziti informacijo “System offline” — sistem ni povezan;
Na zaslonu se pojavi gumb, ki prikazuje stanje oznaCevalne glave,

Na zaslonu je mogoce opaziti dezaktivirane gumbe “Start”, “Stop” in “Jog”;

Kadar oznaCevalna glava ni povezana s sistemom ukazov ne sprejema.

r

Marking Contral System

POSITION

3,33, Y=17.35

Speed 4 v 100%

System offline

¢

Cycle time
0:12:128

Repetitons: 0

Ve SR 4

W’
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3.11.3.2 PREKINITEV ELEKTRICNEGA NAPAJANJA

1. Pritisnite gumb za zaustavitev v sili E-STOP, €e je naprava z njim opremljena.
2. Napravo odklopite z napajanja.

Na ta nacin prekinete elektri¢no napajanje sistema, vklju¢no z elektri€nim napajanjem krmilnika.

Pritisk gumba vklopl/izklop krmilnika elektricnega napajanja krmilnika ne prekine. D

3.11.3.3 PREKINITEV DOVODA KOMPRIMIRANEGA ZRAKA

Za prekinitev dovoda komprimiranega zraka sistema:

Zaprite zaporni pnevmatski ventil, v primeru, da je names¢en.
Gumb reducirnega ventila zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca do konca.

Na ta nacin zaustavite dovod komprimiranega zraka iz reducirnega ventila v sistem. Dovoda
komprimiranega zraka obrata do reducirnega ventila s filtrom na ta nac¢in ne zaustavite.

3.11.4 OBNOVITEV SISTEMA

Upostevajte postopke za obnovitev sistema po zaustavitvi sistema v sili.

Za povezavo oznacevalne glave:

-V glavnem meniju pritisnite gumb trenutnega stanja oznacevalne glave, O
- Oznacevalna glava se premakne v polozaj umerjanja.

Ob vzpostavitvi povezave oznacevalne glave je mogoce na krmilniku in zaslonu opaziti sledeCe:

Na krmilniku se aktivira zelena LED luc¢ka, rde¢a pa se dezaktivira,

Na zaslonu je mogoé&e opaziti informacijo “System online” — sistem je povezan, m
Na zaslonu je mogoc&e opaziti aktivirano ikono trenutnega stanja oznacevalne glave,

Na zaslonu je mogoce opaziti omogocene gumbe “Start”, “Stop” in “Jog”.
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Marking Contral System

Speed 4

System offline

¢ -

thes & & test (HOCH QUALLTY)

»| 100%

o
&

0102191 155445

Cycle time
10:12:128

Repetitons 0

Ve S~ 4

-’

Po povezavi oznagevalne glave je oznagevanje zopet mogoce, oznaCevalno glavo pa premakniti s pomoc¢jo ukazov

za kora€no premikanje.

Po prekinitvi elektri€cnega
Elektricno napajanje obnovi

Po prekinitvi dovoda kom

I

3.12 SEZNAM PRILOG

napajanja
te.

primiranega zraka

PRILOGE NAVODILOM ZA UPORABO:

IGLICNEMU SISTEMU ADP 120160 DEEP AC 500 je priloZeno:

Izjava o skladnosti

Skica sistema ADP 120160 DEEP AC 500
Priro¢nik za programiranje sistema AC 500

Tehniéni list sistema ADP 120160 DEEP AC 500

Gumb reducirnega ventila s filtrom nastavite na ustrezno vrednost za dovod komprimiranega zraka.
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4 VZDRZEVANJE

Redno vzdrzevanje lahko izvaja zgolj ustrezno obveséeno in izobrazeno osebje.

4.1 ZAMENJAVA KARTUSE IN OZNACEVALNE IGLE

AN
Ob pojavu potrebe p

1. Krmilnik dezaktivirajte in

o0 zamenjavi kartusSe in/ali oznacevalne igle postopajte na slede¢ nacin:

odklopite napajanje,

2. Gumb reducirnega ventila s filtrom v celoti zasukajte v obratni smeri urinega kazalca,
3. Odvijte kartuso, ki je pritrjena na spodniji plos¢i oznaCevalne glave,
4. Kartuso sestavljajo slededi deli:

Kartusa

O-obrocek Povratna vzmet Igla

Izvlecite iglo in jo zamenjajte.

Oziroma zamenjajte dolocen sestavni del viozka.

St.elementa: Opis rezervnih delov igel in kartu$

80103000012 Kartu$a za to¢kovno oznalevanje 3 mm

80103000013 Kartu$a za to€kovno oznacevanje 6 mm

80103000014 Kartu$a za to¢kovno oznaevanje 12 mm

80103000070 KartuSa za tockovno oznaevanje 18 mm

00420025x25 O-obrocek 25x2,5 za DOT kartuSe velikosti 3, 6 12 in 18 mm
00420011x25 0O-obroc¢ek 11x2,5 za VIBRO kartuse velikosti 3 mm
50108000042 Povratna vzmet 8x25 mm za kartuSe velikosti 3 mm VIBRO
50108000010 Povratna vzmet za kartuSe velikosti 4 mm VIBRO
50108000169 Povratna vzmet 8x48 mm za kartuSe velikosti 3 in 6 mm DOT
50108000124 Povratna vzmet 15x42 mm za kartu$o velikosti 12 mm DOT
50108000013 Povratna vzmet 21x48 mm za kartu$o velikosti 18 mm DOT
50107000168/45 Karbidna igla za to€kovno ozna€evanje 3 mm dolzine 98 mm
50107000175/45 Karbidna igla za to¢kovno oznacevanje 6 mm dolzine 95 mm
50107000122/45 Karbidna igla za to€kovno oznagevanje 12 mm dolZine 109 mm
50107000007/45 Karbidna igla za to¢kovno oznacCevanje 18 mm dolZine 130 mm
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80102000002
50112000036
50111000008
80403000004
80120000005
50106000001
50106000001
00412060618
8010300006
00420019X35
00420005X20
00101M04010
00101M03012
50331400028
00101M03010
50113000021
80103000008
00102M03008
00104M03008

komponenta osi X
distancnik
pritrdilna plosc¢a
uvodnica
komponenta osi Y
podpora

podpora

hitra spojka — zrak
zasdita

O obrocek 19x3,5
O obrocek 5x2
vijak M 4x10

vijak M3x12
mati¢na plosc¢a
vijak M 3x10
ohisje

kartusa

vijak M5x16

utor M3x8




Automator Marking Systems - Via Ligornetto n. 1 - Stabio CH

Dokument:

Igliéni oznacevalni sistem:

NAVODILA ZA UPORABO ADP 120160 DEEP AC 500

Sifraz  MAN ADP 120160 DEEP AC500

Izdaja: 3

Datum: 03/2012

Str. 33/44

Avtor: UT /VRB

Odobril:

RB

2 00221112010
3 50111000010
45 00108005008
84 50110000007
95 50105000015
113 50218000034
140 00101M04008
141 00101M03010
142 00104M03003
149 50109000006
150 50109000049
151 50116000029
152 50116000031
153 00102M05010
156 00102M05010
157 00124100501
158 50123000065
163 00102M03006
164 00101M04006
167 00107M04010

izhodnega kabla.

Mikrostikalo
Nosilna ploSca
Zasditni obro¢
Gred
Podlozka
Koracéni motor
Vijak M 4x8
Vijak M3x10
Utor M 3x3
Jermenica
Jermenica
Vodilo
Premicéni del vodila
Vijak M 5x10
Jermen
Podlozka 5x10
Podlozka 5x15
Vijak M 3x6
Vijak M 4x6
Utor 4x10

POZOR ! Prosimo upostevajte smer
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4.2 SKLADISCENJE

N Lo . " R
Pred namestitvijo je napravo mogoce hraniti na slede¢ nadin:

- Sistem mora biti ustrezno pakiran, Skatla embalaze pa nepoSkodovana
- Okoljski pogoji morajo ustrezati okoljskim pogojem za obratovanje sistema

V primeru poSiljanja oziroma za¢asne zaustavitve sistema postavite sestavne dele v originalno embalazo:

AN Krmilnik- Skatla iz lepenke in penasta proti udarna za$cita
Oznacevalna glava- Skatla iz lepenke in penasta proti udarna zasdita

4.3 ODSTRANITEV IZ PROIZVODNJE IN/ALI UNICENJE PROIZVODA

Odstranitev in/ali uni€enje oznacevalnega sistema mora zagotavljati varno demontazo
proizvoda na specificne sestavne dele, ki so razlicnih materialov, glede na nacine
odstranjevanja, ki jih dolo¢ajo predpisi posameznih drzav.

SledeCe poglavje vsebuje doloCene nasvete, ki jih je potrebno upostevati v primeru prenehanja uporabe sistema,
demontaZe in odstranitve sistema iz uporabe po preteku njegove Zivljenjske dobe.

- Odklopite elektricno napajanje in sistem blokirajte v odprtem polozaju,
- Pnevmatski sistem odklopite z distribucijskega omrezja in izpraznite preostanek zraka iz
sistema.

Spodaj opisane postopke lahko izvaja zgolj pooblas&eno osebje:

4.4 CISCENJE

AN ——— . . . N
Za CiS&enje sestavnih delov oznagevalne glave postopajte na slede¢ nadin:

4.4.1 REDUCIRNI VENTIL S FILTROM

1. ZabelezZite si vrednost tlaka komprimiranega zraka z manometra
reducirnega ventila s filtrom.

2. Zaustavite dovod zraka obrata enoti reducirnega ventila s filtrom in
sprostite preostanek komprimiranega zraka.

3. Gumb reducirnega ventila s filtrom v celoti zasukajte v obratni smeri
urinega kazalca.

4. Odvijte komoro reducirnega ventila s filtrom. (A)
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5. Odstranite sestav opne/igle iz notranjosti (spodaj) komore. Bodite izjemno previdni, da ne poskodujete

© N

11.
12.
13.

obcutljive konice igle ventila,

Komoro odistite zgolj z blagim milom in vodo. Sestav opne/igle ocistite izjemno previdno,

Komoro pazljivo posusite,

Sestav opne/igle postavite nazaj v komoro,

Iglo centrirajte v majhno odprtino na dnu komore. Sestav opne/igle se mora nahajati pravokotno na osnovo
komore,

. Prepri¢ajte se, da je opna postavljena v komoro. Bodite izjemno previdni, da ne poskodujete obcutljive konice

igle ventila,

Komoro privijte na ohisje enote. Komoro tesno privijte (ro€¢no), vendar pri tem ne pretiravajte,

Aktivirajte dovod komprimiranega zraka obrata,

Prilagodite tlak komprimiranega zraka in povratnega zraka (upostevajte predhodno zabelezene podatke).

4.4.2 KARTUSA IN OZNACEVALNA GLAVA

Odvijte in odstranite kartuSo in oznacevalno iglo, }
KartuSo odistite s pomocjo izopropil alkohola oziroma s Cistilom za posodo in z vodo. Ce oznacevalno iglo
Cistite s topilom, je oznacevalno iglo potrebno pred ponovno vstavitvijo v kartuso temeljito obrisati.

Ne uporabljajte topil na osnovi nafte, razred¢il oziroma acetona.
Ne uporabljajte mazivnega olja.

Kartu$o ponovno namestite na oznacevalno glavo.

4.4.3 DRSNE PLOSCE ZASCITE

Notranji mehanizem sistema je zavarovan s sistemom drsnih ploS¢, ki jih je potrebno redno Gistiti in preprecevati
dostop nedisto€ v notranjost oznacevalne glave.

1.
2.
3.

Pri CiS€enju zascit bodite izjemno pazljivi. Nelisto€e vedno Cistite proti kartusi in se na ta nacin
izognite potiskanju necisto€ med ploS¢e in dostopu le teh v notranjost oznacevalne glave.

Odklopite sistem,
Prekinite dovod komprimiranega zraka,
Drsne ploSc¢e zaScite ocistite s Cisto krpo ali s komprimiranim zrakom.

Drsne ploS¢e za&cite
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4.5 ODPRAVLJANJE NAPAK
TEZAVA ODPRAVA
Oznacevalna glava se ne premika POZOR

CE JE KRMILNIK AKTIVIRAN (ON) NE POVEZUJTE
OZIROMA ODKLAPLJAJTE KOMUNIKACIJSKEGA KABLA
OZNACEVALNE GLAVE. PRED POVEZAVO ALl
ODKLOPOM KOMUNIKACIJSKEGA KABLA PREKINITE
ELEKTRICNO NAPAJANJE KRMILNIKA.

1. Prepriajte se, da je komunikacijski kabel oznacevalne
glave trdno povezan tako z oznacevalno glavo, kot tudi s
krmilnikom. Preverite brezhibnost kabla in ga v primeru
poskodbe zamenjajte.

2. Zagotovite napajanje krmilnika. Upostevajte navodila za
uporabo.

3. Preverite kartuso in morebitno zastajanje oznacevalne
igle.

4. S pomocjo programske opreme oznaCevanja povezite
oznacevalno glavo s sistemom.

5. Prepredite blokiranje oznalevalne naprave. S pomocjo
programske opreme oznacevalno napravo ponastavite.

6. S pomocjo programske opreme oznaCevalnega sistema
kora¢no premikajte oznacevalno glavo.

Oznacevalna igla se ne aktivira

1. Preverite dovod komprimiranega zraka, reducirni ventil in
filter pogonskega zraka

2. Prepricajte se, da cevi komprimiranega zraka niso zvite ali
poskodovane. Po potrebi cevi zamenjajte.

3. Prepricajte se, da filter ni zamaSen.

4. S pomodjo programske opreme oznafevalne naprave
preklapljajte elektromagnetni ventil, ki krmili gibanje
oznacevalne igle.

5. Ce elektromagnetni ventil ob preklapljanju proizvaja hrup
ga zamenjajte.

vendar ne povzro€i oznacevanja

OznacCevalna igla se aktivira, | 1. PrepriCajte se, da delovni hod oznacevalne igle ne

presega zgornje omejitve. Ustrezno zmanj$ajte razdaljo
med odmaknjeno iglo in  povrSino namenjeno
oznacevanju.

2. Prepri¢ajte se, da gibanje oznacevalne igle v kartusi ni
ovirano. Po potrebi kartu$o odistite ali zamenjajte.

3. Zagotovite, da tlak komprimiranega zraka znasa najman;
4,1 bara. Po potrebi vrednost prilagodite.

4. PrepriCajte se, da cevi zraka niso zvite ali poSkodovane.
Po potrebi cevi zamenjajte.

5..PrepriCajte se o pravilni nastavitvi parametrov hitrosti
oznacevanija in vrsti oznaCevalne igle.
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TEZAVA ODPRAVA
Slaba kakovost oznac¢evanja 1. V primeru, da je bilo predhodno oznacevanje ustrezne

kvalitete, preverite pritrditev obdelovanca. Slab rezultat
oznacevanja je lahko posledica premika oznacevalnega
sistema oziroma tezav s pritrditvijo obdelovanca.

2. Zagotovite, da tlak komprimiranega zraka znaSa najmanj
4,1 bara. Po potrebi vrednost prilagodite.

3. Prepri¢ajte se, da odprtina kartuSe ni obrablijena. Po
potrebi zamenjajte kartuso.

4. PrepriCajte se, da gibanje oznacCevalne igle v kartusi ni

ovirano. Po potrebi kartuSo odistite ali zamenjajte

Zagotovite neovirano gibanje kartuse v obeh oseh.

S pomocdjo programske opreme oznacevanja dostopite do

nastavitev oznaCevalne naprave in ustrezno zmanjSajte

nastavitev parametra hitrosti ozna¢evanja.

Oznacevanije je preSibko 1. Zagotovite nespremenjeno trdoto oznacevanju
namenjenega obdelovanca. Tr8i material lahko zahteva
prilagoditev delovnega hoda oznacevalne igle, tlaka
komprimiranega zraka ali obojega.

2. Zagotovite, da tlak komprimiranega zraka znaSa najmanj
4,1 bara. Po potrebi vrednost prilagodite.

3. Prepricajte se, da cevi zraka niso zvite ali poSkodovane.
Po potrebi cevi zamenjajte.

4. PrepriCajte se, da gibanje oznacevalne igle v kartudi ni
ovirano. Po potrebi kartuSo odistite ali zamenjajte

5. Prepri¢ajte se, da filter ni zamaSen. Po potrebi filter
oCistite.

6. Prilagodite delovni hod oznalevalne igle. ZmanjSajte
razdaljo med odmaknjeno iglo in povr§ino namenjeno
oznaCevanju in na ta nacCin poveCajte globino
oznacevanja.

7. PrepriCajte se, da oznacevalna igla ni topa ali
posSkodovana. Po potrebi oznacevalno iglo zamenjajte.

oo

8. Preverite brezhibnost kartuSe. Lahko je polomljena ali
opraskana. Po potrebi jo zamenjajte.

Oznacgevalna glava pricne z S pomodjo programske opreme oznaCevanja nastavite
oznacevanjem na napacni poziciji. koordinate sidrnega parametra X/Y in nastavitve poravnave.
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TEZAVA ODPRAVA

Oznacgevalna naprava se ne
odziva na 1/O signale (vhodni
gostitelj, diskretni I/O ali vhod TTL)

POZOR

CE JE KRMILNIK AKTIVIRAN (ON) NE POVEZUJTE
OZIROMA ODKLAPLJAJTE KOMUNIKACIJSKEGA KABLA
OZNACEVALNE GLAVE. PRED POVEZAVO ALl
ODKLOPOM KOMUNIKACIJSKEGA KABLA PREKINITE
ELEKTRICNO NAPAJANJE KRMILNIKA.

1. PrepriCajte se, da je komunikacijski kabel oznacevalne
glave trdno povezan tako z oznacevalno glavo, kot tudi s
krmilnikom.

2. Zagotovite napajanje krmilnika.

3. S pomocjo programske opreme oznaCevanja povezite
oznacevalno glavo s sistemom.

4. Preverite morebitne napake serijske komunikacije, hapako
diskretnega 1/O, oziroma napako vhoda TTL

Oznacevalna glava se ob povezavi
s sistemom ne premika

POZOR

CE JE KRMILNIK AKTIVIRAN (ON) NE POVEZUJTE
OZIROMA ODKLAPLJAJTE KOMUNIKACIJSKEGA KABLA
OZNACEVALNE GLAVE. PRED POVEZAVO ALl
ODKLOPOM KOMUNIKACIJISKEGA KABLA PREKINITE
ELEKTRICNO NAPAJANJE KRMILNIKA.

1. PrepriCajte se, da je komunikacijski kabel oznacevalne
glave trdno povezan tako z oznacevalno glavo, kot tudi s
krmilnikom.

2. Zagotovite napajanje krmilnika.

3. S pomoéjo programske opreme oznafevanja poveZite
oznacevalno glavo s sistemom.

Oznadevalna naprava se nha
delovanje ne pripravi pravilno. Zdi
se, kot da iSCe zacletni polozaj,
vendar se po dosegu mehanskih
omejitev ne preneha premikati.

1. PrepriCajte se, da nosilec in/ali kartuSa nista ovirana in bi
s tem lahko ovirala pogonski mehanizem pri doseganju
zacetnega polozaja.

2. Komunikacijski kabel je poSkodovan. Za popravilo se
posvetujte s pooblas&eno vzdrzevalno sluzbo.

Sporocilo
skrajSano

je odrezano oziroma

S pomocjo programske opreme oznacevanja ustrezno
uredite program oznacevanja:

1. Prilagodite sidrne parametre X/Y in vsebino oznacevanja
postavite znotraj polja oznacevanja.

2. Spremenite nastavitve parametrov poravnave in s tem
spremenite poloZaj vsebine oznalevanja znotraj polja
oznalevanja.

3. Ustrezno zmanjsajte Sirino oziroma parameter naklona (ali
oboje).
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TEZAVA ODPRAVA
Oznacevanje se ne izvede v pravi Zaradi notranjega ali zunanjega posredovanja oziroma ovire
smeri je med oznacevanjem morebiti prislo do zdrsa ali blokade.

1. S pomocjo programske opreme oznacevanja povezite
oznacevalno glavo s sistemom.

2. Prepriajte se, da oznalevalna glava ni blokirana. S
pomocjo programske opreme sistem ponastavite.

3. Posvetujte se s tehniki podjetia Automator Marking

Systems
Globina oznagevanja ni zadostna | 1. PrepriCajte se, da oznaCevalna igla ni topa ali
oziroma ni stalna poskodovana. V nasprotnem primeru jo zamenjajte.

2. Prepriajte se, da notranji premer kartuse ni obrabljen. V
nasprotnem primeru vlozek zamenjajte.

3. PrepriCajte se o pravilni nastavitvi tlaka komprimiranega
zraka za trenutno uporabo.

4. Prepricajte se, da filter in/ali cevi zraka niso poskodovani.

5. Povecajte delovni hod oznacevalne igle (razdalja med
odmaknjeno iglo in povrSino namenjeno oznacevanju). Pri
tem pazite, da ne presezete najvecje mogocCe razdalje.

6. Oznacevalna glava se premika hitreje kot se je
oznaCevalna igla sposobna aktivirati. V nastavitvi
parametrov zmanjSajte hitrost oznacevanja.

Slaba zmogljivost oznacevanja 1. Oznacevalna glava se premika hitreje kot se je
oznaCevalna igla sposobna aktivirati. V nastavitvi
parametrov zmanj$ajte hitrost oznagevanja.

2. OznaCevalna glava oziroma obdelovanec nista trdno
pritjena in se med oznalevanjem premikata. Pred
nadaljevanjem oznalevanja se prepri¢ajte, da sta oba
ustrezno in trdno pritrjena.

Cikel oznacevanja je predolg 1. PrepriCajte se o pravilnost nastavitve parametrov
oznaCevalne glave glede na vrsto uporabe.

2. V dolo€enih primerih lahko glede na vrsto uporabe hitrost
oznacCevanja povecCate. V nastavitvi parametrov spremenite
vrednosti skladno s potrebami.

3. V dolocenih primerih lahko cikel oznagevanja zmanjSate z
zmanjSanjem gostote to¢k (na€in  neprekinjenega
oznalevanja), spremembo nacina oznaCevanja
(neprekinjeno, toCkovno ali vibro) oziroma s spremembo
pisave in/ali dimenzij znakov.

4. Parametre oznaCevalne glave spremenite brez zmanjSanja
kakovosti oznagevanja .
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5 DODATNA OPREMA

Opravila iz tega poglavja lahko izvaja zgolj usposobljeno osebje.

V tem poglavju so opisana opravila vzdrzevanja in namestitve sistema ADP 120160 DEEP

5.1 NAMESTITEV PODNOZJA IN NOSILCA KONZOLE

Oznacevalno glavo sistema ADP 120160 DEEP je mogoCe namestiti na podnozje in nosilec konzole podjetja
Automator Marking Systems Pri tej uporabi deluje oznacevalna igla navpiéno od zgoraj navzdol.

Stojalo sestavlja:

e Aluminijasto podnozje velikosti 410 x 315 mm s Stirimi proti vibracijskimi prilagodljivimi hogicami,
e Pokon¢ni nosilec s kolescem za ro¢no dviganje in spus€anje oznacevalne glave,
e Konzola v obliki ¢rke L za pritrditev oznacevalne glave na pokon¢&ni nosilec.

Ta dimenzija se
spreminja glede na

3 vrsto oznadevalne
i igle in kartuSe
("] &

° ) /
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Roéno nastavno kolo Z- osi

190

593

223

CFT

— Pritrdilni vijak Z- osi

Montazne luknje

Zgornja skica prikazuje mesta pritrditev oznacevalne glave na nosilec konzole.

odvitju dveh gumbov, ki se nahajata na zadnji strani. Polozaj glave dolo¢i upravljalec glede na vrsto

Oznacevalno glavo je mogoce dvigati oziroma spuscati s pomocjo kolesca na vrhu nosilca konzole po
obdelovancev.

Nepravilna montaza oznalevalne glave lahko med postopkom oznafevanja privede do telesnih
poskodb upravljalca. Prepri€ajte se, da je razdalja med iglo in povr§ino namenjeno oznacevanju &im
manj$a. Najvecja razdalja med konico oznacgevalne igle in obdelovancem ne sme presegati 2 mm.

O uporabi sistema, ki zahteva mehansko pozicioniranje oznacevalne glave, ki se od zgoraj opisanega razlikuje, se
je potrebno posvetovati s tehni¢nim osebjem podjetja Automator Marking Systems Pri tem je potrebno zlasti
zavarovati spodnji del oznacevalne glave, da se prepreci neposreden stik z odpadki in necisto¢ami.
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5.2 PRENOSNA OPREMA

Oznacevalno glavo ADP 120160 DEEP je mogoc&e dopolniti z ro€ajem za prenosno uporabo sistema.

Na skici so montazne luknje, ki so namenjene pritrditvi ro€aja na oznacevalno glavo.
Uporabite prilozene vijake, ki so krajsi kot vijaki za pritrditev oznacevalne glave na nosilec konzole.
Glede na vrsto oznaCevalne igle je potrebno rocaj prilagoditi s pomocjo stranskih vijakov naslonskega okvirja.

Pred priCetkom oznacevanja je potrebno povezati kabel za start ozna¢evanja na rocaju s priklju¢kom na zadnji
strani oznaCevalne glave.

154

Priklju¢ek na oznacevalni glavi !\ = = ¥
Vijaki za prilagoditev | q
3 naslonskega okvirja |

J

Pritrdilni vijaki

/_ / Gumb START

Nepravilna montaza ozna€evalne glave na roéaj lahko med postopkom oznaéevanja privede do
telesnih poskodb upravljalca in veéjih vibracij kot nastanejo pri pravilni sestavi in uporabi
oznadevalne glave. Prepri¢ajte se, da je oznadevalna glava na prikazanih to€kah ustrezno
priévr§€ena.
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5.3 SKICE
OZNACEVALNA GLAVA ADP120160 DEEP
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